] L

Gestion - Normalité et Capabilité (Minitab 15)
Fiche pratique N°4 (V1.0) - 02.2010 cElsIn
Niveau: EXpert CONSULTING RESOURCES

Un test de normalité dans Minitab se fera de la maniére

Six Sigma défini 5 indices permettant de mesurer . . L
suivante. On saisit les données:

pendant un procédé de fabrication ou un processus

la capacité de contrble dans le cas d'un certain B Gl owies Gt B4 g Ele Ofl Fon (e =
nombre de mesures de défauts répartis selon une loi T b R e

de Gauss-Laplace centrée autour de la moyenne (soit — = | e 2L =TSR =
une loi Normale). Eg‘mmwm |
Ces indices, basés sur une limite inférieure (LSL) et o R m——

supérieure (USL) de qualité fixées par le cahier des 4
charges, sont de maniére simplifiée a I'extréme: " o

1. L'indice de capabilité potentiel de controle CIO qui
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indique la performance du sujet mesuré sur le court
terme et dont la valeur limite capable est de 1.

0 00%

- - g Ve - ~ " -\ﬂw’: lﬂ
2. L'indice de capabilité potentiel de controle sur T

Feae g trapvsd en cours ; Feulle de sl |

cible Cpk qui indique sur le court terme si la
Nous allons dans le menu Stat/Statistiques élémentaires

pour lancer un test de normalité:
L

moyenne de qualité est bien centrée sur le bipoint
[USL;LSL] ou non.

3. L'indice de capabilité potentiel de contréle Pp qui ['star gronhique Edteur Outis Fenéire  side
. . . , ' i mentaires 4 RS afficher les statistiques descriptives. ..
indique la performance du sujet mesuré sur le long | Bwsion B e e n——
terme et dont la valeur limite capable est de 1. I ANOVYA M| ¥ Récapituatf graphiaue. .
DOE (plan dexpériences) 3 . )
g e . A - z hartllan. ..
4. L'indice de capabilité potentiel de contréle sur | cartoscoconrie . :i e
cible Ppk qui indique sur le long terme si la moyenne J Cutils de = qualie " 2t Testr a2 échantilons...
Py . , . . Elabfhta;ts'urwa g tt Testt pour données appariges...
- de qualité est bien centrée sur le bipoint [USL;LSL] . Mulkivarié v
ou non Série chronologique »| 1P 1 proportion....
. Tableais: | 2P 2 proportions. .
5. L'indice de capabilité asymétrique court terme Tests non paramétriquss b|lp Testde Polson & 4 chanitlon.
s . PV . Analyse explorataire des donnéss  » ¢ Testde Poissan & 2 échartilans. .
Cpm qui indique si le procédé court terme est centré VR H—
sur l'objectif réel ou non. =g 2 varances. .
. o . L. ;@ Corrélation, ..
Prenons comme exemple les déviations budgétaires & 4 s B 5 cosorame..

des projets passés. Nous souhaiterions savoir si le
projet a été estimé de maniére fiable et si cela est
juste du court ou du long terme.

_ _ } Nous remplissons les parametres:
Exemple du point de vue gestion de projets:
x

xz Test d'adéguation de ['ajustement pour Poisson. ..

Nous avons alors les données suivantes: 5 ariable [ Ecarts
Lignes des percentiles
= Aucune

A | B | " Auxvaleurs ¥ |

Ecarts Ecarts
45%, 16%

" Aux valeurs : I

40% 15% Tests de normalicé
35 %, 15%, i ; Andersofﬂ-DarIing e s "
5%, 0%, | Ryan-Joiner (semblable & Shapiro-will)

{* Kolmogoray-Smirnay

0% 10%

30% 10% | Selectionner | Titre : | Ecarts Projets

25% 5%

25% 5% Aide | QK I Annuler
25% 0%

20% 5% . .

20%: _50; et nous validons pour obtenir:

20% -10%

20%

© Excelsia SA - Conseil et accompagnement en entreprise
info@excelsia.ch — www.excelsia.ch
-1/2 -

ml L1 —



]

Gestion - Normalité et Capabilité (Minitab 15)
Fiche pratique N°4 (V1.0) - 02.2010 >

Niveau: EXpert ~ CONSULTING RESOURGES
=0l x] nous cliquons sur le bouton Options... et complétons la
Ecarts Projets boite de dialogue:
Morrnale

Analyse de capabilité (loi normale) - Dptions ﬂ
Mayerne 0,174
E‘chp 0'1422 Cible {ajoute Cpm au tableau) : I 0

EW :;s ,gf:; Utiliser |a tolérance de K*sigma pour les statistiques de capabilité K= I [
&0

% 70 Exécution de [analyse Affichage

£ 50 ¥ &nalyse & lintérieur des sous-groupes  Parties par million

§ iﬂ 1 [~ Analyse globale {* Pourcentages

é 304

{+ Statistigues de capabilité (Cp, Pp)
™ 7 de référence (niveau de sigma)

[ Inclure les intervalles de confiance

. Miveaw de confisnce. I 95.0
T T T T T T T T
20,00% -10.00% 0.00% 10.00% 20.00% 30.00% 40.00% 50.00% )
Ecarts Intervalles de comfiance IBiIatéraI vl

Titre |

Aide | oK I Annuler |

La p-value étant supérieur a 0.05 (puisque Minitab
indique qu'elle est plus grande que 0.150) fait qu'on
peut accepter sans crainte I'hypothése de normalité.

- I pour obtenir au final:
Pour faire I'analyse de capabilité nous restons dans

Minitab et allons cette fois-ci dans le menu Outils de S=lE
la qualité/Analyse de capabilité/Normale... Capabilité de procédé de Ecarts
Stat Graphique  Editeur Oubls Fepétre  Alde Tronndes g procédé T “he s Capabiing povertielle (3 Mnednieud

,_ Statistiques élémentaires » gl:le -u : : : [ EEI e
T Regression ’ ﬁojyelnneh : Fehartlen b : : LT Eﬁf o
! ANCWA » M de Péchantillon 5 | |

= Ecatt type (3 intérzufl  0,145205
_| DOE (plan d'expériences) 3 jv ‘ x | Q |J |T T =) \ >[4 : :
I Cartes de contréle 3 |
b & Carte d'essais, .. :
[} FiabilitéSurvie 4 [ﬁ_ Diagramme de Pareto... :
d Mulkivarié F| =5 Causes et effets,.. |

SilD ChenelEg e ¢ "9% Identification de loi individuelle. .. 0z 01 00 01 02 03 04 05

Tableausx 7% Transformation de Johnsan... Dg;zur:yg[ces obsEr\Utsas Derfu;r:TEiIél'inlé;iesuurESp

de capabilité ?;t:\lf:% 2:33 ?itzlldses% 2:::
E‘J Entre/a lintérieur. .. Capability Sixpack 3
.l::| Mon normale. .. . X . . .
— : il e N mEn =l ¢ Nous voyons donc que le processus d'estimation rentre
2u Varlabkes mulples (normake).. Vi Analyse daccord dattribur. . dans le cahier des charges de I'entreprise en court terme
EJJ ‘ariables mulkiples {non normale). .. . ' . res s . < e , .
- Echantilonnage diacceptation par attributs. .. puisque l'indice de capabilité potentielle a I'intérieur est
3 Binomialz. .. Echantilonnage d'acceptation par variables 3 Supél’ieur al (246) Par contre il est trés fortement
o] Poissan... , , N K . e 1
. E—— décentré par rapport a la cible puisque "indice de
|l Disgramme de symétrie... capabilité potentiel de contrdle sur cible est négatif
(-1.212).

Nous paramétrons l'analyse de capabilité:

x| | Concernant faspect global (long terme), lindice de
capabilité potentielle globale est limite capable puisqu'il

1 Ecarts Les données sont disposées en Bios-Cox. .. . L. . B .
& Colonne unique ; [=m | est inférieur & 1 (0.35) et il est globalement aussi
stimation. .. , L,
Effectif du sous-groupe : I 75 —— decentre ('0 . 17) .
" . Ophions. ..
{utiliser une constante ou une colonne d'IDY) ]
" Sous-groupes dans les lignes de m / \
=] Cette fiche est relative a la formation:
=l /D418 - Six Sigma - Minitab (1 jour)
O, - Vous souhaiteriez une fiche pratique sur un sujet
Specification inférisure : I_ Lirnite: - R R
P u-2 L particulier dans la gamme des services fournis par
spécification supérisure : |0.1 [~ Limite Excelsia? N'hésitez alors pas a nous faire votre
Moyenne histarique I— (Faculkatit suggestion en nous contactant:
Selechionner .
—I Ecart type historique : I (Facultatif) Excelsia SA
oK +41 (0)840 000 004

) e-mail:info@excelsia.ch
'q'—del Lu'er inine:www.excelsia.ch /
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